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{57) Abstract 

Oxy-cutting torch comprising at least one end forming an oxy- 
cutting means, said end including a cutting opening (6), heating 
apertures (8) and associated feeding channels. According to the 
invention, the cutting opening (6) and associated reeding channel are 
delimited by a cutting member (16) while said heating apertures (8) 
and associated feeding channels art delimited by a heating element 
(18), said cutting member (16) being discrete and separable therefrom. 
The cutting member and heating element (16). which define said oxy- 
cutting end (4), are former attached by a separable connection. 

(57)Abrege* 


Le chalumctjj d^ox^ an moins une extremity 

formant organe d'oxycoupage, ladite extremity presentant un orifice de 
coupe (6), des orifices de chauflfe (8). et des conduits d'alimentadon 
associes. Conforrocmcnt a Invention, rorifice de coupe (6) et le 
conduit qui ralimente sont delimite* par un element de coupe (16X 
et les orifices de chauffe (8) et tea conduits qui lea alimentent sont 
delimit** par un 61e*mcnt de chauffe (18), lament de coupe (16) 
dtant distinct et separable de l'eldroent de chauffe (18). Les elements 
de coupe (16) et de chauffe (18) sont en outre solidarises au moyen 
d'une liaison demon table, et ils deHnissent ladite extremity formant 
organe d'oxycoupage (4). 
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Chalumeau d'oxycoupage 

La pr6sente invention concerne les chalumeaux 

d ' oxycoupage . 

La plupart des chalumeaux connus jusqu'a present 
comprennent une buse prSsentant un orifice de coupe et 
5 plusieurs orifices de chauffe. L' orifice de coupe assure 
l'amenee du courant d'oxygene de coupe jusqu'a la pidce. 
Les orifices de chauffe permettent le chauffage de la piece 
iL couper au moyen de la combustion d'un gaz combustible 
dans de 1'oxygSne de chauffe. 

10 L'etat de la technique est illustrS par les 

documents DE-A-14 29 136, FR-A-444 349, DE-C-249 170, 
DE-B-12 09 973 et FR-E-9 375. 

Les diff6rentes pieces nScessaires Sl l'amenee de 
ces trois courants gazeux jusqu'i la buse sont solidarisSes 

15 par soudure ou brasure pour constituer un ensemble monobloc 
robuste. Les conduits alimentant ces orifices sont en 
communication avec des sources d'oxygSne et de gaz. La 
buse, delimitant les portions aval des conduits d' alimen- 
tation et presentant les orifices pr#cit§s, est souvent 

20 constitute d'un seul tenant. Dans certains cas, on a prevu 
des elements embo£t6s 1'un dans 1' autre (voir DE-A- 
14 29 136) ou juxtaposes et relics entre eux par un collier 
d^montable (voir FR-A-444 349) . 

Dans certaines conditions d' utilisation des 

25 chalumeaux telles que celles rencontr§es dans les installa- 
tions siderurgiques, les buses sont facilement det§riorees . 
Notamment, certains des orifices peuvent Stre bouches par 
des projections de liquide en fusion. II est en general 
n6cessaire de changer en totalite la buse du chalumeau et 

30 de la remplacer par une buse neuve. 

Cela s'avfire ptnalisant pour plusieurs raisons . 
Tout d'abord, la simple obstruction d'un seul des orifices 
entraine le changement de 1' ensemble de la buse, mSme si 
les autres orifices fonctionnent correctement, ce qui 

35 alourdit les couts de maintenance. Ensuite, le changement 
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de buse est long a effectuer si bien qu'il requiert dans 
certains cas 1' arret de la ligne de production sur laquelle 
est installee la buse, ce qui est Sgalement couteux. Enfin, 
la buse §tant exposee a la chaleur et assurant la f one t ion 
5 de bruleur, elle est souvent fabriquSe en alliage cuivreux. 
Ces mat6riaux ont une mauvaise resistance m§canique et se 
prStent trds mal £ l'usinage. Les buses de rechange coutent 
done cher £ fabriquer. En outre, 1' impossibility de respec- 
ter des cotes tres fines dans l'usinage des buses peut 

10 provoquer des problemes de coaxialite lors de 1' installa- 
tion de la buse sur le chalumeau. Compte tenu des problemes 
de tolerance de coupe, un changement de buse peut parfois 
entrainer le rebut de la piece subissant la coupe. 

C'est pourquoi 1' invention a pour but de realiser 

15 un chalumeau dont la maintenance puisse etre assuree en une 
pgriode de temps trSs courte, au moyen de pieces usinees 
peu couteuses et presentant la precision souhait£e af in de 
pouvoir etre instances sur le chalumeau avec un position- 
nement fiable. 

20 L' invention concerne ainsi un chalumeau d'oxycou- 

page comprenant au moins une extremity formant organe 
d'oxycoupage qui presente au moins un orifice de coupe et 
des orifices de chauffe, au moins un conduit d' alimentation 
de 1' orifice de coupe communiquant avec une source d'oxy- 

25 gene, et des conduits d' alimentation des orifices de 
chauffe communiquant avec la source d'oxygdne et avec une 
source de gaz carburant. 

Selon 1' invention, 1' orifice de coupe et le 
conduit qui 1'alimente sont delimites par un Element de 

30 coupe associe a cette extr6mite, et les orifices de chauffe 
et les conduits qui les alimentent sont d§limites par un 
el§ment de chauffe associ6 a cette extr6mit6, l'61£ment de 
coupe 6tant distinct et separable de l'616ment de chauffe, 
les elements de coupe et de chauffe Stant solidaris§s au 

35 moyen d'au moins une liaison demontable et d£finissant au 
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raoins en partie ladite extr6mit§ formant organe d'oxycou- 
page. 

L' expression ,f extr6mit6 formant organe d'oxycou- 
page" dSsigne ici au sens large une partie du chaluraeau 
5 assurant les fonctions de chauffe et d'apport d'oxyggne de 
coupe et effectuant l'oxycoupage d'une pidce. Par exemple, 
I'extr6mit6 de coupe comprend plusieurs orifices de chauffe 
et un ou plusieurs orifices de coupe. Le chalumeau peut 
comprendre plusieurs extr6mit6s formant organe d'oxycou- 
10 page, disposes selon un alignement en s6rie par exemple 
suivant un axe. 

Dans le chalumeau selon 1' invention, pour chague 
extr6mit§ formant organe d'oxycoupage, les fonctions de 
chauffe et de coupe sont assur§es par des §16ments disso- 
15 ciables, solidaris§s 1'un a 1' autre directement ou par 
1 ' intermgdiaire d'une ou plusieurs autres pieces. Si l'un 
des orifices du chalumeau est d6fectueux, il suff it done de 
dSmonter la liaison assurant la fixation au chalumeau de 
l'616ment pr6sentant cet orifice et de remplacer cet 
20 §16ment par un 61§ment neuf. On remplace alors seulement la 
partie dSfectueuse, ce qui rfeduit le cofit de la maintenan- 
ce. 

Par ailleurs, la liaison 6tant d§montable, ce 
remplacement peut Stre effectuS tr6s rapidement, sans 

25 n6cessiter 1'arrSt de la ligne de production ni de la 
coupe. II s'agira par exemple d'une liaison par crabots, 
d'un emboitement ou d'une fixation par coincement. Le chan- 
gement de l'Sl&nent dfifectueux peut meme etre automatism. 

Enfin, 6tant donnfi que les 616ments de coupe et 

30 de chauffe sont distincts, ils peuvent dtre chacun fabri- 
qu6s dans des mat6riaux adaptfis k leur fonction propre et 
aux 6ventuelles contraintes de fabrication qui en d6cou- 
lent. Par exemple, comme l'€16ment de chauffe assure la 
fonction de brill eur et non pas la fonction de coupe, on 

35 pourra le rfialiser dans un mat6riau resistant 3 la chaleur 
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sans que des tolerances precises d'usinage soient requises. 
Au contraire, 1' Element de coupe est relativement peu 
soumis a la chaleur mais doit §tre usine pour etre posi- 
tionne prficis^ment afin d' assurer une bonne precision de 
5 coupe, de sorte qu'un materiau facilement usinable suff ira 
pour r6aliser cet element de coupe. 

Ainsi, 1' invention permet de choisir les mate- 
riaux et les modes de fabrication suivant la fonction de 
chacun des elements concern6s et de ses conditions d'utili- 

10 sation. Les couts de fabrication des pieces de rechange 
sont done reduits. 

Selon une version avantageuse de 1' invention, les 
elements de coupe et de chauf fe communiquent avec leurs 
sources d' alimentation respectives en oxygene et en gaz 

15 carburant au moyen de raccords demontables . 

Le fait de disposer de raccords demontables 
permet d'acc^lerer sensiblement encore le processus de 
replacement d'un des Elements de coupe ou de chauf fe. Ces 
raccords peuvent etre de type classique, par exemple des 

20 raccords rapides de s6curite. 

Selon une version avantageuse de 1' invention, 
1' 616ment de coupe comprend une tSte de coupe presentant 
une tuyere d'ejection de l'oxygine, cette tete definissant 
une portion de l'extr6mite formant organe d'oxycoupage et 

25 etant solidarisee Sl la partie restante de 1' element de 
coupe au moyen d'une liaison demontable. 

Cette version permet de ne remplacer que la tete 
de 1' element de coupe si la tuySre qu'elle porte est 
defectueuse. Cela r6duit encore le coflt de la maintenance, 

30 notamment en diminuant le volume de pieces de rechange 
necessaires. On pourra aussi fabriquer la tete de coupe en 
un materiau bien adapte, tel que la ceramique, et utiliser 
un materiau moins onSreux pour la partie restante de 
1' element de coupe, tel que l'acier. 

35 Selon une version avantageuse de 1' invention, 
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l'un au moins des 616ments de chauffe comprend une tete de 
chauffe pr^sentant les orifices de chauffe, cette tete 
definissant une portion de 1' extremity formant organe 
d'oxycoupage et etant solidaris^e a la partie restante de 
5 l'§l6ment de chauffe au moyen d'une liaison d§montable. 

Cette version fournit des avantages similaires i 
ceux de la version prec£dente. Notamment, avec cette 
version, 1 'utilisation d'une tete de chauffe usinee de 
fa<?on peu precise n'est plus du tout penalisante, puisqu'on 
10 peut faire en sorte que cette tete de chauffe n' assure 
aucune f onction relative a la precision de la coupe . On 
r6alisera avantageusetnent la tete de chauffe en cuivre par 
exemple. 

Selon une version pref6ree de 1' invention, la 
15 tete de chauffe a la forme d'une couronne et est disposee 
coaxialement a la t§te de coupe de sorte que la tete de 
chauffe et la tete de coupe definissent des portions 
respectivement p#riph6rique et centrale de l'extr6mite 
formant organe d'oxycoupage. 
20 Cette version montre que la realisation du chalu- 

meau au moyen d'un §16ment de coupe et d'un element de 
chauffe separables est parfaitement compatible avec 
l'obtention d'un chalumeau muni d'une extremite formant 
organe d'oxycoupage de type classique, presentant des 
25 orifices de chauffe en pSriph6rie de 1' orifice de coupe. 

Selon une autre version preferee de 1' invention, 
dans laquelle le chalumeau est agence pour etre mobile lors 
de 1'oxycoupage suivant une direction donn6e relativement 
a la piece k couper, certains au moins des orifices de 
30 chauffe se trouvent en amont des orifices de coupe en 
reference a la direction pr§citee. 

L' element de chauffe assure ici sa f onction au 
moins en partie en amont de l'§l§ment de coupe. On peut 
disposer plusieurs orifices de coupe en aval afin d'effec- 
tuer plusieurs coupes, 3 partir de ce chauffage commun de 
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la piece. En effet, il est interessant de disposer de 
plusieurs orifices de coupe pour la coupe de pieces 
epaisses et en vue d'obtenir un bord coupe relativement 
plan. L'un au moins des orifices de coupe est alors 
5 install^ de telle sorte que son courant d'oxygene forme 
avec le courant vertical d'un autre orifice un angle dans 
le plan de dSplacement du chalumeau. L' orifice a courant 
incline effectue ainsi la coupe dans le prolongement 
vertical de la coupe realisee par 1' orifice a courant 
10 vertical . 

Selon une version avantageuse de 1' invention, le 
chalumeau comprend en outre un corps de chalumeau distinct 
et separable des Elements de coupe et de chauffe, les liai- 
sons d£montables solidarisant alors 1' Element de coupe au 

15 corps et 1' Element de chauffe au corps. 

On peut ainsi par exemple disposer d'un corps de 
chalumeau support ant £ lui seul une grande partie des 
contraintes d'usinage li6es & la fixation et au positionne- 
ment des elements de coupe et de chauffe. Ce corps sera par 

20 exemple en acier, materiau facilement usinable. Les seules 
contraintes d'usinage sur les elements de coupe et de 
chauffe sont alors celles relatives a leur liaison au 
corps. On diminue done encore le cout des pieces de 
rechange. On pourra aussi disposer le corps relativement a 

25 l'abri des salissures et des projections, de sorte que son 
cout de fabrication sera amorti par une dur€e d' utilisation 
prolong^e, plus longue que celle des elements de coupe et 
de chauffe. 

Selon une version avantageuse de 1' invention, le 
30 corps prisente au moins un logement pour recevoir et 
supporter un element de coupe ou de chauffe tel que 
pr§cit6, ce logement assurant £ la fois le positionnement 
et la fixation amovible de l'§l§ment au corps. 

Ce dispositif permet un remplacement particulie- 
35 rement rapide et facile de 1' element en question. II peut 
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par exemple s'agir d'un logement conique. 

De plus, en r6alisant un corps pr6sentant plu- 
sieurs logetnents de ce type, on peut k volonte installer 
sur le chalumeau le ou les seuls elements de coupe n6ces- 
5 saires sk chaque operation de coupe, Cela preserve les 
elements de coupe inutilises. On peut aussi choisir 
librement le type d'ei6ment de coupe a tnettre en place, par 
exemple en fonction du diamStre de la tuyere de chaque 
element . 

10 Selon une version avantageuse de 1' invention, le 

chalumeau coraprend plusieurs extremites formant organe 
d'oxycoupage, les elements de chauffe et de coupe etant 
solidaires d'un unique corps de chalumeau. 

D'autres caractSristiques et avantages de l'in- 

15 vention apparaitront encore dans la description qui va 
suivre de plusieurs modes pr#f6r6s de realisation de 
1' invention. Aux dessins annexes donnSs a titre d'exemples 
non limitatifs: 

- la figure 1 est une vue en coupe axiale en elevation d'un 
20 premier mode de realisation de 1' invention; 

- la figure 2 est une vue de dessous du chalumeau de la 
figure 1; 

- la figure 3 est une vue sch6matique en coupe axiale en 
elevation d'un deuxidme mode de realisation de 1' invention; 

25 - la figure 4 est une vue en coupe axiale en elevation d'un 
troisieme mode de realisation de 1' invention; 

- la figure 5 est une vue en coupe du chalumeau de la 
figure 4 suivant le plan V-V; 

- la figure 6 est une vue en coupe axiale en 616vation d'un 
30 quatridme mode de realisation de 1' invention; et 

- la figure 7 est une vue en coupe du chalumeau de la 
figure 6 suivant le plan VII-VII sans l'ei6ment de coupe 
136. 

Les figures 1 et 2 present en t un premier mode de 
35 realisation du chalumeau d'oxycoupage selon 1' invention, 
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utilise, comme les suivants, en siderurgie pour la coupe 
d'une plaque d'acier 2. 

Le chalumeau 1 comprend en l'espece une extremite 
formant organe d'oxycoupage 4, notamment visible en vue de 
5 dessous sur la figure 2. Cette extremite 4 presente un 
orifice de coupe 6 et des orifices de chauffe 8. Le 
chalumeau pr§sente aussi un conduit d' alimentation 10 de 
1' orifice de coupe 6. Ce conduit 10 communique avec une 
source d'oxygdne non- representee. Le chalumeau 1 presente 
10 encore des conduits d' alimentation 12 et 14 des orifices de 
chauffe 8, ces conduits communiquant respectivement avec la 
source d'oxygene et avec une source de gaz carburant non- 
representee . 

L'orifice de coupe 6 et le conduit 10 qui l'ali- 

15 mente sont d§limites par un Element de coupe 16 associe a 
1' extremite formant organe d'oxycoupage 4. L' element de 
coupe 16 communique avec la source d' alimentation en 
oxygSne au moyen d'un raccord d§montable 24. 

L' element de coupe 16 comprend une tubulure 22 

20 deiimitant la portion amont du conduit 10 et portant le 
raccord d£montable 24 pour le raccordement de 1' element de 
coupe 16 a la source d' alimentation en oxygene. L' element 
de coupe 16 comprend aussi une tete de coupe 26 presentant 
l'orifice 6 qui est en l'espece une tuySre d' ejection de 

25 1'oxygdne. Un conduit 17 de la tete de coupe 26 met la 
tuyere 6 en communication avec la tubulure 22. La t£te 26 
definit une portion de 1' extremite formant organe d'oxy- 
coupage 4. La tete 26 est solidarisee a la partie restante 
de 1 'Element- de coupe 16, en l'espece le conduit 22, au 

30 moyen d'une liaison demontable, par exemple une liaison 
vis-ecrou. 

Le conduit 22, la tete 26 et la tuyere 6 sont 
coaxiaux d'axe commun 28 et ont de preference une section 
transversale circulaire. La tuyere 6 est de forme conique. 
35 La tete de coupe 26 est par exemple en ceramique. 
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Les orifices de chauffe 8 et les conduits 12, 14 
qui les alimentent sont delimites par un Element de chauffe 
18 associS a l'extr6mit£ 4. L' element de chauffe 18 
communique avec ses sources d' alimentation respectives en 
5 oxygene et en gaz carburant au moyen de raccords d6monta- 
bles 30 et 32. 

Les raccords d£montables 24, 30 , 32 sont par 
exemple du type raccord rapide de securite. 

L'§16ment de chauffe 18 comprend deux tubulures 
10 34 , 36 d£limitant les portions amont des conduits 12, 14 
d' alimentation en oxygene et en gaz carburant de l'616ment 
de chauffe 18 . Ces tubulures 34, 36 portent les raccords 
dSmontables respectifs pr6cit£s 30, 32 pour le raccordement 
de l'616ment 18 auxdites sources d' alimentation. L'616ment 
15 de chauffe 18 comprend en outre une tete de chauffe 38 
presentant les orifices de chauffe 8. Cette tete 38 d6finit 
une portion de I'extr6mit6 formant organe d'oxycoupage 4. 
Elle est solidaris£e d la partie restante de 1' element de 
chauffe 18, ici les tubulures 34, 36, au moyen d'une 
20 liaison demontable qui est par exemple une liaison vis- 
6crou . 

La tete de chauffe 38 a ici la forme d'une 
couronne. Les orifices 8 forment un cercle sur la face 
inferieure de la tete de chauffe 38, comme le montre la 

25 figure 2. La tete de chauffe 38 comprend une chambre 
annulaire torique intfirieure 40, communiquant avec les 
tubulures 34, 36 pour le melange de l'oxyg£ne de chauffe et 
du gaz carburant dans la chambre 40 et 1' alimentation en 
melange des orifices 8. La tete de chauffe 38 est de 

30 preference en cuivre. 

Conformement a une caract§ristique essentielle de 
1' invention, l'eiement de coupe 16 est distinct et separa- 
ble de 1' element de chauffe 18, et les Pigments de coupe 16 
et de chauffe 18 sont solidarises au moyen d'au moins une 

35 liaison demontable. 
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Les Elements de coupe 16 et de chauffe 18 defi- 
nissent au moins en partie 1' extremite formant organe 
d'oxycoupage 4. Dans le mode de realisation illustre aux 
figures 1 et 2, les elements de coupe 16 et de chauffe 18 
5 definissent cette extremite 4 a eux seuls. La tete de 
chauffe 38 est disposee coaxialement a la tete de coupe 26, 
de sorte que la tete de chauffe et la tete de coupe 
definissent les portions respect ivement peripherique et 
centrale de 1' extremite formant organe d'oxycoupage 4. 
!0 Le chalumeau 1 comprend en outre un corps de 

chalumeau 46 distinct et separable des elements de coupe 16 
et de chauffe 18. Le corps 46 a en l'espece une forme 
generale annulaire coaxiale aux elements de coupe et de 
chauffe. 

!5 Dans le cas present, les liaisons demontables 

solidarisant 1' element de coupe 16 a 1' element de chauffe 
18 sont constitutes par une liaison demontable solidarisant 
1' element de coupe 16 directement au corps 46 et 1' element 
de chauffe 18 directement au corps 46. Ces deux liaisons 

20 demontables sont constitutes ici par des liaisons par 
crabots. Pour cela, une face exterieure cylindrique 42 de 
la tete de coupe 26 et une face interieure cylindrique 44 
du corps 46 portent des tenons et encoches non-representes 
constituant la premiere liaison par crabots ; de meme une 

25 face exterieure conique 48 du corps 46 et une face inte- 
rieure conique 54 de la tete de chauffe 38 portent des 
tenons et encoches non-representes constituant la deuxieme 
liaison par crabots, les deux c6nes en question etant 
coaxiaux et ayant meme angle au sommet. 

30 Pour l'ajustement des pieces, une face exterieure 

conique 50 de la tete de coupe 26 et une face interieure 
conique 52 du corps 46 viennent en butee l'une contre 
1' autre, les deux c6nes en question etant coaxiaux et ayant 
meme angle au sommet. 

35 Ainsi, 1' element de coupe 16 et 1' element de 
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chauffe 18 sont solidaris§s l'un a 1' autre, via le corps 
46, par 1' intermediaire de leurs tetes respect ives 26, 38. 
En outre, grace a cette disposition, les faces 44 et 52 du 
corps d§f inissent un logement pour recevoir et supporter la 
5 tete 26 de 1' element de coupe 16, ce logement assurant a la 
fois le positionnement et la fixation amovible de 1' element 
de coupe 16 au corps 46. 

Les tubulures 34 et 36 traversent le corps 46 
parallelement a l'axe 28 en passant par des canaux 56. 
10 Le corps de chalumeau 46 s'§tend en partie a 

1'extSrieur du chalumeau pour permettre la fixation du 
chalumeau 1 sur un support predetermine 58 par 1 ' interme- 
diaire du corps 46. Ce support 58 est par exemple un porte- 
outil classique. Le corps de chalumeau 46 est de preference 
15 en acier. 

Le chalumeau qui vient d'etre decrit fonctionne 
de la fapon suivante. 

Les tubulures 34 et 36 alimentent la tete de 
chauffe 38 respect ivement en oxygdne de chauffe et en gaz 
20 carburant. Ces deux fluides se melangent dans la chambre 
annulaire 40. Le melange ainsi r§alis6 s'echappe par les 
orifices 8 ou il se consume, produisant des flammes orien- 
t£es en direction de la pidce £ couper 2, selon la surface 
d'un cone d'axe 28 de sommet tourn§ vers la piece 2. 
25 La tubulure 22 alimente la tete de coupe 26 en 

oxygdne de coupe. Celui-ci s'ichappe par la tuyere 6 pour 
etre projet§ en direction de la partie de la pidce 2 
chauff§e par les orifices 8 pour effectuer la coupe. 

Le montage du chalumeau s'effectue par exemple de 
30 la fagon suivante. On raccorde la tubulure 22 & la tete de 
coupe 26 pour constituer 1' Element de coupe 16. On ver- 
rouille la tete de chauffe 38 sur le corps 46. Puis en 
engageant les tubulures 34, 36 dans les canaux 56, on 
verrouille celles-ci cfc la t§te de chauffe 38 pour consti- 
35 tuer 1' element de chauffe 18. Puis on verrouille la tete de 
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coupe 26 sur le corps 46 pour fixer 1' element de coupe au 
corps 46. On relie enfin les raccords 24, 30, 32 aux 
tubulures respectives 22, 34, 36 et aux sources d' alimenta- 
tion correspondantes . 
5 Si i'une quelconque des pieces const ituant le 

chalumeau 1 est endommagee, par exetnple la tete de coupe 26 
ou de chauffe 38, son demontage et son retnplacement peuvent 
§tre effectu§s sur le champ sans deiai. Le remplacement de 
la seule piece d6fectueuse permet de disposer d'un chalu- 
10 meau en etat de marche. 

Toutes les pieces, en particulier la tete de 
coupe 26, la tete de chauffe 36 et le corps 46, peuvent 
etre r§alis£es dans les matfiriaux et selon les modes les 
mieux adapt€s a la situation. Dans le present exetnple, la 
15 tete de chauffe 38 n' assure aucune fonction relative a la 
precision de la coupe. Une tolerance de cote peu serree 
pourra done suffire. En revanche, le corps 46 assure la 
fixation et l'ajustement de la tSte de coupe 26. Ses 
tolerances de cote seront done tr£s precises, ce qui ne 
20 pose pas de difficult^ de realisation car le corps 46 est 
ici en acier. 

Dans une variante de ce premier mode de realisa- 
tion, la tete de coupe 26 peut presenter un conduit lateral 
51, dessine en traits pointings, d£bouchant sur l'extre- 
25 mite formant organe d'oxycoupage 4 par un orifice 55, et 
sur la face sup6rieure de la tete de coupe 26 pour y §tre 
relie a la source de gaz carburant, via un conduit 53 
egalement dessine en traits pointings. On munit ainsi 
1'extr^mite formant organe d'oxycoupage 4 d'un orifice de 
30 gaz carburant pur dont l'apport, en surplus du melange 
oxygSne de chauffe-gaz carburant fourni par les orifices 8, 
peut constituer un avantage dans certaines applications. 

La figure 3 pr6sente un deuxidme mode de realisa- 
tion trds proche du premier, dans lequel les references 
35 identiques designent les memes composants. Pour plus de 
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clarte, les hachures n'ont pas et6 portees sur la figure 3. 

Le chalumeau 3 comprend plusieurs extremites 
formant organe d ' oxycoupage 4a, 4b, 4c, en l'espece trois. 
Chaque extremite 4a, 4b, 4c est en tous points semblable k 
5 1' extremite 4 du premier mode de realisation. La seule 
difference entre le chalumeau 1 et le chalumeau 3 reside 
dans le fait que les trois elements de coupe 16 et les 
trois elements de chauffe 18 sont solidaires d'un unique 
corps de chalumeau 60, cotnmun aux trois extremites 4a, 4b, 
10 4c. Les Elements de coupe et de chauffe sont relies au 
corps 60 par des liaisons dSmontables identiques a celles 
du precedent mode de realisation. Le chalumeau 3 est 
supporte par 1' intermediaire de son corps 60 par un porte- 
outil 62. 

15 un tel chalumeau permet par exemple d'effectuer 

simultanement plusieurs coupes dans le prolongement 
vertical l'une de 1' autre pour couper plus rapidement une 
piece epaisse, comme explique dans le preambule de la 
presente demande. Pour cela, on peut alors incliner 

20 1' extr6mite 4c de sorte que son axe 28c demeure dans le 
plan defini par les axes 28a, 28b des extremites 4a et 4b 
mais forme un angle avec ceux-ci. L'axe 28c ainsi incline 
est represente en traits pointilles. L' extremite 4c 
effectue alors la coupe dans le prolongement de la coupe 

25 effectuee par 1' extremite 4b. 

Les figures 4 et 5 presentent un trois idme mode 
de realisation de 1' invention dans lequel les elements 
similaires portent les memes references. 

Le chalumeau 5 comprend une extremite formant 

30 organe d' oxycoupage 64 pr6sentant un orifice central de 
coupe 66 et un orifice p6ripherique de chauffe 68. 

Le chalumeau 5 comprend un element de coupe 70 
comprenant une tuyere formant tete de coupe 72 qui presente 
1' orifice de coupe 66, et une tubulure 74 qui constitue le 

35 conduit d' alimentation de 1'orifice de coupe 66. 
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Le chalumeau 5 comprend aussi un element de 
chauffe 76. Celui-ci comprend une buse creuse formant tete 
de chauffe 78 dont la portion aval 80 a une forme conique 
et la portion amont 84 une forme cylindrique. L' element de 
5 chauffe comprend aussi un voile 82 dispose transversalement 
a la buse 78 et fixe a sa portion cylindrique amont 84. Un 
disque 85 est en outre fixi transversalement cl la tubulure 
74 de 1' element de coupe 70. Le voile 82 et le disque 85 
sont travers§s par la tubulure 74. 
10 Toutes les pieces du chalumeau qui viennent 

d'etre decrites sont coaxiales d'axe 87 et a section 
circulaire.- 

L' element de chauffe 76 comprend encore deux 
tubulures 86 et 88 paralleles S l'axe 87, qui constituent 

15 les conduits d' alimentation de 1' orifice de chauffe 68 
respect ivement en oxygSne de chauffe et en gaz carburant. 
L'extremite aval 90 des tubulures 86, 88 traverse le voile 
82 pour deboucher dans la buse 78. L'extremite amont 92 des 
tubulures 86, 88 traverse le disque 85 pour deboucher a 

20 1'exterieur du chalumeau. 

Les tubulures 74, 86, 88 portent a leur extremite 
amont des raccords demontables 24, 30, 32 tels que precites 
pour le raccordement des Elements de coupe 70 et de chauffe 
76 aux sources d' alimentation du chalumeau. 

25 Comme le montre la figure 5, les tubulures 74, 

86, 88 sont fixSes au disque 85 en £tant engagees et 
serrees dans des encoches radiales respectives 94, 96, 98 
de ce disque 85. Ces encoches se terminent par une portion 
cylindrique d'axe paralldle ct l'axe 87 pour epouser la 

30 forme exterieure des tubulures 74, 86 et 88 et assurer leur 
serrage. Le disque 85 de 1' Element de chauffe 76 assure la 
fixation amovible de cet element a la tubulure 74 de 1 'ele- 
ment de coupe 70. L'element de chauffe 76 est done directe- 
ment solidarise a l'§14ment de coupe 70. 

35 Les tubulures 74, 86, 88 traversent le voile 82 
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suivant un ajustement glissant, le voile n'assurant qu'une 
fonction de positionnement des tubulures . 

Le chalumeau 5 comprend encore un fourreau cylin- 
drique allonge 100 s'etendant depuis le disque 85 jusqu'a 
5 la portion cylindrique amont 84 de la buse 78. Le voile 82 
est fixe a la buse 78 par serrage a l'interieur de la 
portion cylindrique 84. La buse 78 est fixee au fourreau 
100 par serrage £ l'interieur de celui-ci. Les pieces 
constituant le chalumeau 5 sont de preference en acier, & 
10 1' exception de la buse 78 qui est en cuivre. 

Dans ce mode de realisation, les elements de 
coupe 70 et de chauffe 76 dgfinissent a eux seuls ladite 
extr£mit£ formant organe d'oxycoupage 64, au moyen de la 
tuyere 72 et de la buse 78. 
15 De plus, dans ce mode de realisation encore, la 

buse formant tete de chauffe 78 a la forme d'une couronne 
et est disposee coaxialement a la tuyere formant tete de 
coupe 72, de sorte que la tete de chauffe 78 et la tete de 
coupe 72 definissent des portions respectivement peripheric 
20 que et centrale de l'extremite formant organe d'oxycoupage 
64. 

La buse creuse 78 deiimite une enceinte 79 
alimentee par les tubulures 86 et 88, dans laquelle se 
meiangent 1'oxygSne de chauffe et le gaz carburant. Ce 
25 melange est consume £ 1' orifice de chauffe 68 de l'extre- 
mite formant organe d'oxycoupage 64 pour chauffer la piece 
a couper. Cette chauffe se produit en peripheric de 
1' orifice 66 d' ejection de l'oxygene de coupe. 

Pour monter le chalumeau 5, on engage les tubulu- 
30 res 74, 86, 88 dans les encoches correspondantes 94, 96, 98 
du disque 85. On introduit ce disque a l'extremite amont du 
fourreau 100 pour l'y fixer par serrage. Ayant fixe le 
voile 82 dans la buse 78, on introduit la buse a l'extre- 
mite aval du fourreau 100 pour l'y fixer par serrage, le 
35 voile 82 recevant les tubulures 74, 86, 88 a travers ses 
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orifices. 

On demonte le chalumeau en effectuant les memes 
operations dans 1'ordre inverse. On peut a loisir changer 
une piece d6fectueuse du chalumeau sans que ce changement 
5 soit long ou onereux. Grace a sa forme allongee, ce 
chalumeau est adapte pour effectuer des coupes dans des 
endroits difficiles d'acces. 

Les figures 6 et 7 pr§sentent un quatrieme mode 
de realisation de 1' invention. 

10 Le chalumeau 7 comprend un element de chauffe 

110. En l'espdce, ce dernier comprend une tete de chauffe 
112 de forme g6n6rale parallelepipedique. La tete de 
chauffe prisente un 6videment cylindrique 114 dibouchant au 
niveau de la face amont 116 de la tete 112 . Cet evidement 

15 renferme un manchon poreux cylindrique coaxial 118 ouvert 
a son extremity axiale amont 120, situee du cote de la face 
116, et ferme i 1' autre extr§mit# axiale 122 du manchon 
118. 

Le manchon 118 est raccorde a son extremite 
20 axiale amont 120 a un conduit 124. Ce conduit 124 est 
raccorde de fa<?on non representee a une chambre de melange 
aliment6e elle-meme au moyen de raccords d§montables, 
analogues £ ceux des precedents modes, a une source 
d'oxygdne de chauffe et une source de gaz carburant. Le 
25 manchon 118 est ainsi aliment^ en melange oxyg£ne de 
chauffe-gaz carburant. La tete de chauffe 112 et le manchon 
118 constituent 1' element de chauffe 110. 

La tete de chauffe 112 presente sur sa face 
inferieure 126 deux rangees symetriques d' orifices de 
0 chauffe 130, ici au nombre de huit par rangee. Ces orifices 
130 mettent la face inferieure 126 en communication avec le 
manchon poreux 118 qui les alimente en melange oxygdne-gaz 
carburant. La tete de chauffe 112 pourrait en variante 
comprendre des bruleurs de type classique, avec realisation 
5 dans la tete du bruleur du melange oxygene - gaz carburant . 
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Le chalumeau 7 comprend aussi un corps 132 de 
forme g6n§rale parallelepiptdique, s'Stendant dans le 
prolongement de la tete de chauffe 112. Le corps 132 est 
f ix§ a la tete de chauffe au moyen d'une liaison demontable 
5 constitute ici par une saillie 133 du corps 132 s'emboi- 
tant dans une encoche 135 de la tete de chauffe 112 avec un 
ajustement serrt. On pourra cependant utiliser tout autre 
type de liaison demontable. 

Le corps 132 pr§sente trois logements 134a, 134b, 

10 134c pour recevoir et supporter un 61§ment de coupe ou de 
chauffe, de sorte que chaque logetnent assure 3 la fois le 
positionnement et la fixation amovible de cet §16ment au 
corps 132. Ici, ces logements 134a, 134b, 134c sont 
destin§s a recevoir un 6l6ment de coupe tel que celui 136 

15 represent^ dans le logement 134a. 

Chaque logement a une forme en cone d'axe 138 
vertical orthogonal & l'axe 154 du manchon 118, la pointe 
du cone etant orient§e vers le bas. Chaque logement se 
prolonge par une tuy&re 140 ayant la forme d'un cone 

20 coaxial au logement et dont la pointe est tournte vers le 
haut de sorte que les deux c6nes s' interptndtrent et sont 
tronques k leur pointe. 

L'§16ment de coupe 136 comprend une tete de coupe 
142 de forme ext6rieure conique ayant m§me angle au sommet 

25 que le cone du logement 134a afin de s' adapter parfaitement 
£ l'inttrieur du logement 134a. L'§l£ment de coupe 136 est 
automatiquement positionnt lors de son introduction dans le 
logement 134a. Des moyens de fixation de 1' element de coupe 
136 au corps 132 peuvent Sventuellement §tre prtvus. 

30 La t§te de coupe 142 est traverste suivant l'axe 

du c6ne par un conduit 144 se terminant en pr6tuyere 14 6 a 
l'extrfmite aval 143 de la t§te 142. La tete 142 est 
aliment §e a son extrtmitt amont 148 par une tubulure 150 
raccordee a une source d'oxygdne au moyen d'une liaison 

35 demontable 152 qui est ici une liaison par raccord rapide . 
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La pretuydre 146 d§finit un orifice de coupe. 

L'extremite formant organe d'oxycoupage 158 du 
chalumeau 7 est done constitute par la face inferieure 126 
de la tSte de chauffe 112, la face inferieure 156 du corps 
5 132 et 1' extremity aval 143 de 1' element de coupe 136, ou 
des 61§ments de coupe si plusieurs sont installes. C'est 
done ici le corps 132 et les elements de coupe 136 et de 
chauffe 110 qui dgfinissent l'extremite formant organe 
d'oxycoupage 158. 

10 La tete de chauffe 112 est de preference en 

acier, de m§me que le corps 132 et la tete de coupe 142. 

Le chalumeau 7 est agenci pour etre mobile lors 
de l'oxycoupage suivant une direction donnee relativement 
a la pidce a couper. Cette direction est indiquee sur la 

15 figure 6 par la fleche F orientSe paralldlement a l'axe 154 
du manchon 118. Ainsi, les orifices de chauffe 130 se 
trouvent en amont des orifices de coupe 146 en reference a 
la direction de la fleche F. 

En fonctionnement, la portion de la piece a 

20 couper est done pr6alablement chauffee par les orifices de 
chauffe 130. Elle est ensuite oxycoupee par 1' element de 
coupe 136 qui projette 1'oxygene de coupe a travers la 
tuyere 140. 

Chaque logement 134a, 134b, 134c peut recevoir 
25 suivant les besoins un Element de coupe ou de chauffe ou 
etre laisse vide. Ainsi, on pourra ne disposer qu'un 
element de coupe 136 comme sur la figure 6, ou disposer un 
element de chauffe dans le logement 134a et un element de 
coupe dans le logement 134b. On pourra en outre encore 
30 disposer un Element de coupe dans chaque logement. Dans les 
cas ou au moins deux Aliments de coupe sont utilises, il 
sera avantageux de rSaliser un logement dont l'axe 138 est 
incline pour obtenir des fronts de coupe dans le prolonge- 
ment 1'un de 1' autre tel que pr6cit6. On pourra donner des 
35 sections differentes aux logements afin d'utiliser au choix 
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des §16ments de coupe ou de chauffe offrant un d6bit de 
fluide plus ou moins important. 

Ici, encore, on peut remplacer a volontg 1' Pig- 
ment de chauffe et/ou le ou les elements de coupe s'ils 
5 sont d£fectueux. 

Bien entendu, on pourra apporter a 1' invention de 
nombreuses modifications et ameliorations sans sortir du 
cadre de celle-ci. On pourra notamment adopter de trds 
nombreuses configurations pour les elements de coupe et de 
10 chauffe. 
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REVENDICATIONS 

1. Chalumeau d'oxycoupage {1; 3; 5; 7) comprenant 
au moins une extr6mit6 formant organe d'oxycoupage (4; 4a, 
4b, 4c; 64; 158) qui presente au moins un orifice de coupe 
5 (6; 66; 146) et des orifices de chauffe (8; 68; 130), au 
moins un conduit d' alimentation de 1' orifice de coupe 
communiquant avec une source d'oxygSne, et des conduits 
d' alimentation des orifices de chauffe communiquant avec la 
source d'oxygSne et avec une source de gaz carburant, le 
10 chalumeau 6tant caract&ris£ par le fait que 1' orifice de 
coupe (6; 66; 146) et le conduit qui l'alimente sont 
d§limit€s par un §16ment de coupe (16; 70; 136) associ# a 
cette extr6mit§ (4; 4a, 4b, 4c; 64; 158), et les orifices 
de chauffe (8; 68; 130) et les conduits qui les alimentent 
15 sont dilimitSs par un §16ment de chauffe (18; 76; 110) 
associ6 k cette extr£mit6, 1' element de coupe (16; 70; 136) 
£tant distinct et separable de l'61§ment de chauffe (18; 
76; 110), les Elements de coupe (16; 70; 136) et de chauffe 
(18; 76; 110) €tant solidaris&s au moyen d'au moins une 
20 liaison d€montable et def inissant au moins en partie ladite 
extr6mit§ formant organe d'oxycoupage (4; 4a, 4b, 4c; 64; 
158). 

2. Chalumeau selon la revendication 1, caracte- 
ris§ par le fait que les Pigments de coupe (16; 70; 136) et 

25 de chauffe (18; 76; 110) communiquent avec leurs sources 
d' alimentation respectives en oxygdne et en gaz carburant 
au moyen de raccords d&montables (24, 30, 32; 152). 

3. Chalumeau selon la revendication 2, caracte- 
rise par le fait que l'un au moins des 616ments de coupe 

30 (16; 70; 136) ou de chauffe (18; 76; 110) comprend une 
tubulure (22, 34, 36; 74, 86, 88; 150) dSlimitant une 
portion amont d'un desdits conduits et portant l'un desdits 
raccords d6montables pour le raccordement de l'#l§ment d 
l'une desdites sources d' alimentation. 

35 4. Chalumeau selon l'une des revendications 
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pr6c§dentes , caract6ris6 par le fait que 1' Element de coupe 
(16; 70; 136) comprend une tete de coupe (26; 72; 142) 
presentant une tuySre d' ejection de l'oxygene, cette tete 
d6finissant une portion de 1' extremity formant organe 
5 d'oxycoupage (4; 4a, 4b, 4c; 64; 158) et §tant solidarisSe 
£ la partie restante de 1' Element de coupe (16; 70; 136) au 
moyen d'une liaison d&nontable. 

5. Chalumeau selon la revendication 4, caract#- 
rise par le fait que la tete de coupe (26) est en cSrami- 

10 que. 

6. Chalumeau selon 1'une des revendications 
pr§c6dentes, caract§ris€ par le fait que 1'un au moins des 
elements de chauffe (18; 76; 110) comprend une tite de 
chauffe pr6sentant les orifices de chauffe (8; 68; 130), 

15 cette tete d6finissant une portion de l'extr§mite formant 
organe d'oxycoupage (4; 4a, 4b, 4c ; 64; 158) et §tant 
solidaris§e & la partie restante de l'616ment de chauffe 
(18; 76; 110) au moyen d'une liaison d#montable. 

7. Chalumeau selon 1'une des revendications 4 a 
20 6, caract6ris§ par le fait que 1'un au moins des 616ments 

de chauffe (18; 76; 110) ou de coupe (16; 70; 136) est 
solidarise Si 1 'autre ou aux autres Pigments par 1' inter- 
mediate de sa tete. 

8. Chalumeau selon l'une des revendications 4 a 
25 7 f caracterise par le fait que la tete de chauffe (38; 78) 

a la forme d'une couronne et est disposSe coaxialement £ la 
t§te de coupe (26; 72) de sorte que la tite de chauffe (38; 
78) et la tete de coupe (26; 72) d§finissent des portions 
respect ivement peripherique et centrale de l'extr§mit§ 
30 formant organe d'oxycoupage (4,-64). 

9. Chalumeau selon l'une des revendications 
precfidentes, agenc§ pour Stre mobile lors de l'oxycoupage 
suivant une direction donnee (F) relat ivement k la piece & 
couper, ledit chalumeau §tant caracterisS par le fait que 

35 certains au moins des orifices de chauffe (130) se trouvent 
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en amont des orifices de coupe (146) en reference a la 
direction precitee. 

10. Chalumeau selon l'une des revendications 
prec6dentes, caracterise par le fait gu'il comprend en 
5 outre un corps de chalumeau (46; 60; 132) distinct et 
s§parable des elements de coupe (16; 136) et de chauffe 
(18; 110), lesdites liaisons d§montables solidarisant 
1' element de coupe (16; 136) au corps et 1' element de 
chauffe (18; 110) au corps. 
10 11- Chalumeau selon la revindication 10, caracte- 

rise par le fait que le corps de chalumeau (46; 60; 132) 
s'etend au moins en partie a l'exterieur du chalumeau pour 
permettre la fixation du chalumeau sur un support predeter- 
mine par 1' intermediaire du corps. 
15 12. Chalumeau selon l'une des revendications 10 

a 11, caracterise par le fait que le corps (46; 60; 132) 
presente au moins un logement (44, 52; 134a, 134b, 134c) 
pour recevoir et supporter un element de coupe (10; 136) ou 
de chauffe tel que precite, ce logement assurant a la fois 
20 le posit ionnement et la fixation amovible de 1' element au 
corps . 

13. Chalumeau selon l'une des revendications 10 
a 12, caracterise par le fait que le corps de chalumeau 
(46; 60; 132) est en acier. 
25 14. Chalumeau selon l'une des revendications 

precedentes, caracterise par le fait que les elements de 
coupe (16; 70) et de chauffe (18; 76) definissent a eux 
seuls ladite extremite formant organe d'oxycoupage (4; 4a, 
4b, 4C ; 64) . 

30 15. Chalumeau selon l'une des revendications 10 

a 14, caracterise par le fait que le corps (132) et les 
elements de coupe (136) et de chauffe (110) definissent 
ladite extremite formant organe d'oxycoupage (158). 

16. Chalumeau selon l'une des revendications 10 

35 § 14, caracterise par le fait qu'il comprend plusieurs 
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extremitSs formant organe d ' oxycoupage (4a, 4b, 4c) , les 
Elements de chauffe (18) et de coupe (16) 6tant solidaires 
d'un unique corps de chalumeau (60). 
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